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e LINE TECH-Linearmodule

— Eloxiertes Mantelprofil, hergestellt im
Strangpressverfahren

— Linearschienenfihrung (LM3-LM5),
fUr kleinere Lasten Rollenfuhrung
(RM3-RM5)

— Antrieb Uber Kugelgewindetrieb, Steil-
gewindespindel oder Zahnriemen

— Optional induktive oder mechanische
Endschalter

— AC-Servoantriebe oder Schrittmotoren,
sowie dazu passende Bahn- oder
Streckensteuerungen
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Konstruktiver Aufbau

LINE TECH-Linearmodule

LINE TECH-Linearmodule sind nach dem
Baukastenprinzip aufgebaute, einbau-
fertige Linearschlitten mit Antrieb. Als
FUhrungselement dient eine Linearschie-
nenflhrung mit zwei FUhrungswagen
(LM3-LMD) oder eine Rollenfihrung mit
vier oder sechs Rollen (RM3-RM5). Als
Antrieb werden vorzugsweise Kugelge-
windetriebe oder Zahnriemen eingesetzt.
Bei geringer axialer Belastung kdnnen
auch Steilgewindespindeln »Speedy« ein-
gebaut werden.

Die FUhrungen sowie das Antriebsele-
ment sind gegen aussere Einflisse wie
Verschmutzung, Spane usw. durch ein
Stahlblechband (LM3-LM5) oder durch
den umlaufenden Zahnriemen (LM3-LM5,
RM3-RMB5) geschlitzt.

Mantelprofil und Verschiebeteil bestehen
aus einer farblos eloxierten Aluminiumle-
gierung und sind im Strangpressverfahren
hergestellt.

Zusétzliche, aussen angebaute induktive
Naherungsschalter sorgen in Verbindung
mit Servo- oder Schrittmotoren und einer
Steuerung fur die richtige Positionierung
und schiitzen vor einem Uberlauf des
Schlittens.
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e LINE TECH-Linearmodule

Schmierung

LINE TECH-Linearmodule gelten

als langzeit-wartungsfrei, da die Fuh-
rungen mit einer speziell entwickelten
Vorrichtung fur die kontinuierliche Nach-
schmierung ausgestattet sind. Lediglich
die Kugelgewindetriebe mussen ca. alle
500 Std. nachgeschmiert werden. Dazu
existiert eine spezielle Schmierposition.

Wartung

Aufgrund oben erwdhnten Schmierprin-
zips ist nur eine geringe Wartung erfor-
derlich.

Betriebstemperatur

Die zulassige Betriebstemperatur von
80° C wird durch die verwendeten
Kunststoffe bestimmt. Fir Motoren und
Steuerung gelten die Werte in den ent-
sprechenden Publikationen.



Bezeichnungssystem fiir LINE TECH-Linearmodule

Beispiel: LM 3 0500 E
Bauart

LM = Linearschienenfihrung
RM = Rollenftihrung
Baugrésse

3 = Baugrosse 65

4 = Baugrosse 80

5 = Baugrésse 110
Ausfiihrung

2 = mit 2 FUhrungswagen
4 = mit 4 Fihrungsrollen
6 = mit 6 Fihrungsrollen
Hub (mm)

Abdeckung

N = ohne Abdeckung

B = mit Bandabdeckung

Antrieb (s. Seite 6/7)

NSTn=zZ

Hub/Umdrehung [mm] (s. Seite 6)
Endschalter (s. Seite 10)

LINE TECH-Linearmodule S

Bezeichnungssystem

.2.0500BR016.1.02.0F

ohne Antrieb
Kugelgewindetrieb geschliffen
Kugelgewindetrieb gerollt
Steilgewindespindel «Speedy»
Zahnriemen

0 = ohne Endschalter

1 = mit Endschalter und Referenzpunkt vorne (motorseitig)

2 = mit Endschalter und Referenzpunkt hinten (motorgegenseitig)

3 = mit 2 Endschaltern und zusétzlichem Referenzschalter

Montagezustand (s. Seiten 8/9)

00 = ohne Antrieb

01 = freies Spindelende 9

02 = mit Kupplung und Zwischenflansch

03 = mit Skalenring und Handkurbel

04 = Vorbereitung seitlicher Motoranbau rechts* : .
05 = Vorbereitung seitlicher Motoranbau links* Spindelantrieb
06 = Vorbereitung seitlicher Motoranbau oben

07 = Vorbereitung seitlicher Motoranbau unten

08 = mit Handkurbel und seitlicher Millimeterskala J

11 = freies Wellenende rechts* A

12 = freies Wellenende links*

18 = Wellenende rechts mit Kupplung und Zwischenflansch*

14 = Wellenende links mit Kupplung und Zwischenflansch* )

15 = Wellenende rechts mit seitichem Motoranbau* Zahnriemen
16 = Wellenende links mit seitlichem Motoranbau*

17 = freie Wellenenden beidseitig (durchgehende Welle)

18 = Wellenenden beidseitig, einseitig mit Kupplung und Zwischenflansch |

21 = Sonderausflihrung

Untersetzung

0 = ohne Untersetzung

; ; Bgfgzgféagg 3513 1 } nur bei seitlichem Motoranbau mdéglich
Motoranbau (s. Seite 36)

N = ohne Motorenplatte

F = Motorenplatte fiir LINE TECH-Motor

S = Motorenplatte fir Sondermotor * = Sicht von Motorgegenseite zum Motor
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=== LINE TECH-Linearmodule ————

Hinweise zur Auswahl

Antrieb
Um die Wahl des optimalen Antriebes So kdnnen die verschiedenen Antriebe Werden hdhere Anforderungen an das
zu erleichtern, sind in untenstehender miteinander verglichen und die Antriebs- Positioniersystem gestellt, wird um Ruck-
Tabelle die verschiedenen Antriebsarten art gewahlt werden, die dem Kundenbe- sprache mit LINE TECH gebeten.
mit den wichtigsten Leistungsdaten auf- durfnis am besten entspricht.
gefuhrt.
Antrieb Bau- Ausflihrung " Hubbereich Positionier-
groésse | Durchm. x Steigung genauigkeit
[mm] [mm] [um/mm]
Kugelgewindetrieb gerollt gerollt wahlweise
LM3 16x5, 16x10, 16x16 <2000 Standard: 130/300
YT - — - A LM4 20x5, 20x20, 16x50 <3000 Optional:
- 52/300
LM5 32x5, 32x10, 32x32 < 3000 23/300
Steilgewindespindel «Speedy» LM3 16x25, 16x90 <2000 200/300
] LM4 | 24x40, 18x100 <3000 200/300
Bz —
LM5 30x50, 34x80 < 3000 200/300
Zahnriemen umlaufend LM3 GT 5/25 155 mm/U < 7600 200/1000
RM3 GT 5/25 155 mm/U <7600 200/1000
‘ LM4 GT 5/40 205 mm/U <7500 200/1000
D= RM4 | GT5/40 205mm/AJ | <7500 200/1000
LM5 ST 8/50 296 mm/U <7400 200/1000
RM5 ST 8/50 296 mm/U <7400 200/1000
) Zusétzliche Ausfuhrungen auf Anfrage 9 Abhangig von der Spindellange bzw. kritischen Drehzahl
2 max. axiale Zugfestigkeit bei 1,6 m/sek sowie von der Spindelsteigung
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LINE TECH-Linearmodule o

Hinweise zur Auswahl

Wiederhol- Umkehrspiel Geschwindigkeit Beschleunigung Axiale Tragzahl
genauigkeit * max. max. C,, C,

[+/- mm] [mm] [m/s] [m/s?] [N]

gerollt Axialspiel gerollt

0,01 max. 0,04 3 10 6950 3400
0,01 oder 3 10 8000 4300
0,01 vorgespannt 3 10 25000 15000
0,05 0,19 3 10 — 1500
0,05 0,19 3 10 — 2300
0,05 0,19 3 10 — 4200
0,1 spielfrei 1,6 (optional 5) 4 1560 2

0,1 spielfrei 1,6 (optional 5) 4 1560 2

0,1 spielfrei 1,6 (optional 5) 4 2200 2

0,1 spielfrei 1,6 (optional 5) 4 22002

0,1 spielfrei 1,6 (optional 5) 4 37202

0,1 spielfrei 1,6 (optional 5) 4 37202

4 Keine mechanische Begrenzung, abhangig von der Belastung * Ohne Bertcksichtigung

9 Als Sonderausflihrung auch vorgespannt moglich des Umkehrspiels
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=== LINE TECH-Linearmodule ————

Hinweise zur Auswahl

Montagezustand

Die LINE TECH-Linearmodule k&nnen in
verschiedenen Montagezustanden (Bilder
1-10) geliefert werden.

Je nach Antrieb stehen verschiedene
Anordnungen standardmassig zur Verfu-

gung.

Abmessungen siehe Seite 36.

Bild 1: Freies Spindelende
(Montagezustand 01)

Bild 2: Freies Wellenende rechts Bild 3: Freies Wellenende links
(Montagezustand 11) (Montagezustand 12)

Bild 4: Spindelantrieb mit Kupplung und Zwischenflansch
(Montagezustand 02)
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—— LINE TECH-Linearmodule cm

Hinweise zur Auswahl

Bild 5: Spindelantrieb mit seitlichem Motoranbau links Bild 6: Spindelantrieb mit seitlichem Motoranbau rechts
(Montagezustand 05) (Montagezustand 04)

Bild 7: Spindelantrieb mit seitlichem Motoranbau unten Bild 8: Spindelantrieb mit seitlichem Motoranbau oben
(Montagezustand 07) (Montagezustand 06)

Bild 9: Zahnriemenantrieb links mit Kupplung und Zwischen- Bild 10: Zahnriemenantrieb rechts mit Kupplung und
flansch (Montagezustand 14) Zwischenflansch (Montagezustand 13)
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 LINE TECH-Linearmodule

Hinweise zur Auswahl

Endschalter

In Verbindung mit einer Steuerung wer-
den die Endschalter zur Hubbegren-
zung (Schutz vor einem Uberlauf des
Schlittens) und zur Bestimmung eines
Referenzpunktes zur Einstellung des Null-
punktes bendtigt.

Die von LINE TECH standardméssig
eingesetzten induktiven Endschalter sind
PNP-Offner (PNP-NC) und haben folgen-
de Leistungsdaten:

Speisung: 10...30 VDC
Stromverbrauch ohne Last: < 10 mA
Last: max. 200 mA

Mech. Schaltabstand: < 0,4 mm

Auf Wunsch sind auch nachfolgend auf-
gefUhrte Endschalter lieferbar:

PNP-Schliesser (PNP-NO)
NPN-Offner (NPN-NC)

NPN-Schliesser (NPN-NO)
Mechanischer Microswitch

Bild 11a: Einbaulage der Endschalter
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Im LINE TECH-Lieferprogramm sind
auch Bahn- und Streckensteuerungen,
sowie Schrittmotoren, AC- und DC-
Servomotoren enthalten. Die einzelnen
Komponenten sind optimal aufeinander
abgestimmt und komplettieren LINE
TECH-Linearmodule zu kundenspezi-
fischen Positioniersystemen.

Einbaulage der Endschalter

Die Einbaulage der Endschalter ist aus
Bild 12a ersichtlich. Der Referenzpunkt
kann dem Plus- (+) oder dem Minus-
Endschalter (-) zugeordnet werden. Spe-
zialapplikationen verlangen oft einen se-
peraten Referenzpunktschalter, der nach
kundenspezifischen Angaben zwischen
dem Plus- und dem Minus-Endschalter
montiert wird. Den Endschalter, der ndher
beim Antrieb (z. B. Motor) liegt, bezeich-
nen wir als Endschalter vorne.

Endschalter
hinten

Endschalter
vorne

Endschalter-Gegenstecker mit Kabel sind
nicht im Lieferumfang enthalten, kdnnen
aber auf Wunsch fertig konfektioniert bei
LINE TECH bezogen werden

(siehe Bild 11b).

Auf Wunsch kénnen die Endschalter auf
eine Steckerbox geflhrt werden (Bild
11Db).

Das Endschalterkabel (Artikel-Nr.
ES31.2P) hat einseitig einen Stecker
montiert.

Endschalterkabel
mit Stecker (ES31.2P)
(Kabellange: 2 m)

Stecker gerade

(CFLKB 05 A)
oder Stecker 90°
(CFLKB 05 B)

Endschalterkabel (KFLN 1A)

Bild 11b: Endschalterbox und -kabel



e LINE TECH-Linearmodule S

Belastungszahlen
Tragzahl
Die Tragzahl wird bestimmt durch die My,
FUhrung. Im Hinblick auf die geforderte A A
Lebensdauer empfehlen wir die Einheiten _ _
mit einer Belastung von max. 20% der d . . L
dynamischen Tragzahlen zu belasten.
Drehmomente

Mz,
Auch beim Drehmoment werden die Wer- A S
te von der Ausfuhrungsart der Fuhrung = ; ; —

; . = N N N N —

bestimmt. Auf nebenstehendem Bild 12 = 0 0 —
sind die Drehmomentrichtungen ersicht- J
fon. == : : —1=

Fldchenmomente
Bild 12: Drehmomentrichtungen
FUr Linearmodule ist ein maximaler
Durchbiegungswinkel von 5’ zuléssig.
Wird dieser Wert Uberschritten, hat dies
Auswirkungen auf die Lebensdauer.

Typ Antrieb Tragzahlen dynamisch Tragzahlen statisch Drehmomente statisch Flachenmomente
Cyyy Oy Czy Czy | Yoy Yoy Czoy CZop | Mxg My, Mz, A Iz,
[kN] [kN] [Nm] [cm4]

LM3 Spindel 146 146 16.7 16.7 | 21.2 21.2 253 33.8 170 1’483  1'245 64.5 81.7

LM3 Zahnriemen | 14.6 14.6 16.7 16.7 | 21.2 212 253 33.8 170 1’380 1’117 66.9 824

RM3.4 | Zahnriemen 7.3 7.3 241 2.1 4.5 45 14 1.1 16 82 169 67.2 87.0

RM3.6 | Zahnriemen | 11.0 11.0 3.2 3.2 68 68 16 1.6 24 118 184 67.2 87.0

LM4 Spindel 205 205 284 234 | 296 29.6 352 470 | 320 1’827 1’635 | 106.5 152.7

LM4 Zahnriemen | 20.56 20.5 234 234 | 206 296 352 470 | 320 2590 2’176 | 131.2 197.8
RM4.4 | Zahnriemen | 171 171 5.0 5.0 | 102 102 24 24 31 233 484 | 134.2 209.1
RM4.6 | Zahnriemen | 256.7 257 75 7.5 | 163 1563 3.6 3.6 47 344 533 | 134.2 209.1
LM5 Spindel 33.0 33.0 37.6 37.6 | 469 459 547 73.0 | 572 3476 2920 | 432.7 594.0
LM5 Zahnriemen | 33.0 33.0 37.6 376 | 469 459 547 730 | 572 5803 4874 | 451.9 623.9
RM5.4 | Zahnriemen | 31.2 312 9.1 9.1 182 182 43 43 22 529  1°000 | 451.9 669.6
RM5.6 | Zahnriemen | 46.8 46.8 13.6 136 | 27.3 27.3 6.5 6.5 32 983 1628 | 451.9 669.6
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== | INE TECH-Linearmodul LM3/RM3 e —

Baugrésse 65

Detail-Inhaltsverzeichnis

— Massbilder LM3/RM3 (Baugrosse 65):
- LM3.2 mit Linearschienenflihrung und Spindelantrieb

Seite(n)

13

- LM3.2 mit Linearschienenflihrung und Zahnriemenantrieb
- RM3.4 mit 4-Rollen-Fuhrung und Zahnriemenantrieb

14-15
16-17

- RM3.6 mit 6-Rollen-Fuhrung und Zahnriemenantrieb

18-19
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e —— LINE TECH-Linearmodul LM3.2

mit Linearschienenfiihrung und Spindelantrieb

33 28 246 Hub 28 25

4x M4x8
28 52,5 85 65

4x M6x12

—
—

5 4T o 9

9 o 1 © ©
SJ A R -8
I H
el o )
< <t
[oXe) 2 ~% @°
6 L 30
35 L
190
I o o o o
| - o o o o °

Nenngrésse  Abmessungen

Bezeichnung L Ly Spindellange L&nge Abdeckband Gewicht
[mm] [ka]
LM83.2. Hub + 360 L-58 L+25 L-18 4,6 kg + 0,65 kg/100 mm Hub
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 LINE TECH-Linearmodul LM3.2

mit Linearschienenfiihrung und Zahnriemenantrieb (ohne Abdeckband)

19,5 Hub 206 19.5
- 8 | . 525 85
. [ 4x M4x8 40
, d 1 ¥ h
0 R \Cs
g |p Q g
2 4x M5x8
2 038 H7x1.5
® 43
95 Lu 95
L
190
20 50 50 50
o o | ©
S 00 oo 8
] [ — | ©®
8x M5 U
Nenngrésse  Abmessungen
Bezeichnung L Ly Riemenlange Gewicht
[mm] kal
LM3.2. NZ Hub + 435 L-190 2 x Hub + 730 4,5 kg + 0,60 kg/100 mm Hub
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D LINE TECH-Linearmodul LM3.2 =

mit Linearschienenfiihrung und Zahnriemenantrieb (mit Abdeckband)

195 Hub 246 195
- 28 525 85
A \ 4x M4x8 40
g 1 ~
I=| 9 @
B e © [O) 9] ¥
B
2 ‘ I 4x m5xs
0
o | 33 038HTX15 " .
95 Lu 95
L
190
20T 5 __ 50 i 50
® ® == EmB S = ° °
Q 8
e 7.} = 5‘17 ,5‘17 o [0] [0]

Nenngrdésse Abmessungen

Bezeichnung L [ Riemenlange Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [kd]

LM3.2. Bz Hub + 475 L-190 2xHub+810 L-10 4,8 kg + 0,60 kg/100 mm Hub
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e LINE TECH-Linearmodul RM3.4

mit 4 Fuhrungsrollen und Zahnriemenantrieb (ohne Abdeckband)

19,5 Hub 186 . 195
- _ 425 85
- F 4x M4x8 10
— A g N
o &
2 4x M5x8
©
0 38 H7x1.5
oL — 4
95 Lm 95
L
170
35 50 50
o) o3 £o3 £o3 Hr)
Q © 00 © 8
o o s o; 1 ©
Bx M5 U
Nenngrésse  Abmessungen
Bezeichnung L Ly Riemenlange Gewicht
[mm] kal
RM3.4. NZ Hub + 415 L-190 2 X Hub + 710 4,4 kg + 0,53 kg/100 mm Hub
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————————————— LINE TECH-Linearmodul RM3.4

mit 4 Fuhrungsrollen und Zahnriemenantrieb (mit Abdeckband)

19,5 Hub 226 . 195
- 28 . 425 85 ‘
- T T x4 "
l— ! 'Zﬁ
' |LE| | Qg/
i
[Te) @, 4
“lg e ©) 9| «
o) ‘A
o I ax Msxe
0
s L33 @3BHMS |
95 Lw 95
L
170
35 50 50
° ° ff = £ £ ) )
Q O OO O [ 3
e e g o) )
6x M5

Nenngrdésse Abmessungen

Bezeichnung L [ Riemenlange Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [kd]
RM3.4. Bz Hub + 455 L-190 2xHub+ 790 L-10 4,7 kg + 0,54 kg/100 mm Hub
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mm=m LINE TECH-Linearmodul RM3.6 e ——————————

mit 6 Fuhrungsrollen und Zahnriemenantrieb (ohne Abdeckband)

19,5 Hub 286 195
- 8 . 925 85 4x Mdx8
| 40
. d & 0
1
o) I=| < @
g |p o o (©O) 9| €
os—
2 - 4x M5x8
= 038 H7x1.5
o |
95 Lu 95

270
35 ‘ 50 - 50 - 50 - 50 i
© © 3= %= o Q)
© o ©0 o o B 3
o o = = — o )
10x M5 U

Nenngrésse  Abmessungen

Bezeichnung L Ly Riemenlange Gewicht
[mm] [ka]
RM3.6. NZ Hub + 515 L-190 2 X Hub + 910 4,9 kg + 0,53 kg/100 mm Hub
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LINE TECH-Linearmodul RM3.6 g

mit 6 Fuhrungsrollen und Zahnriemenantrieb (mit Abdeckband)

19,5 Hub

326 , 195
- 28 92,5 85
pa i 4x M4x8
40
: | = i
0 ©; O
“g |p o o (©) | ¢
= ‘«A'\\
2 4x M5x8
2 0 38 H7x1.5
S ] 43
95 | Lwm 95
L
270
35 . 50 - 50 - 50 - 50 -
© 17} 3%5 (0] o
0 6 © 006 © [ 8
e e T =r co3 so3 zo2 (] o

Nenngrésse Abmessungen
Bezeichnung L L

[mm]

" Riemenlange Lange Abdeckband Gewicht
kal

RM3.6. Bz Hub + 555 L-190 2xHub+990 L-10 5,2 kg + 0,54 kg/100 mm Hub
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== | INE TECH-Linearmodul LM4/RM4 —

Baugrésse 80

Detail-Inhaltsverzeichnis

— Massbilder LM4/RM4 (Baugrésse 80):
- LM4.2 mit Linearschienenflihrung und Spindelantrieb

Seite(n)

21

- LM4.2 mit Linearschienenflihrung und Zahnriemenantrieb
- RM4.4 mit 4-Rollen-Fuhrung und Zahnriemenantrieb

22-23

24-25

- RM4.6 mit 6-Rollen-Fuhrung und Zahnriemenantrieb

26-27
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D LINE TECH-Linearmodul LM4.2 =

mit Linearschienenfiihrung und Spindelantrieb

40 28 344 Hub 28 20
42 87,5 ‘ 85 - 4x M4x8 80 4x M6x12
|/~
? ¢ | ] —o o
© © —~ @
4 @gg%h” ug@@@ 3
g? i\ o o lo 1B
| [® Q © | |
?_%‘\ 6 Ly 30
Schmierdffnung 36 L
260
32,5 65 65 65 8x M6x11
R P
° T T U—()T T °
l — o
©

o Q O o

_— o—
Nenngrésse Abmessungen
Bezeichnung L [ Spindellange Lange Abdeckband Gewicht

[mm] kal

LM4.2. Hub + 460 L-60 L+ 30 L-28 7,8 kg + 0,95 kg/100 mm Hub
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 LINE TECH-Linearmodul LM4.2

mit Linearschienenfliihrung und Zahnriemenantrieb (ohne Abdeckband)

219 h7
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276 19
8 87.5 85 4x M4x8 88
o - |
o 1
~— | O _ o
g OREIE
50 4x M6x12
113 Ly 113 064 H7 x 1,5
L
260
325 65 65 65
= ¢ |
8 ﬁ b | 8
%= o _
8x M6x11 m
Nenngrésse  Abmessungen
Bezeichnung Riemenlange Gewicht
ka]
LM4.2. NZ 2 X Hub + 900 8,4 kg + 0,93 kg/100 mm Hub



D LINE TECH-Linearmodul LM4.2 =

mit Linearschienenfiihrung und Zahnriemenantrieb (mit Abdeckband)

19 Hub 344 19
42 87.5 85 4x M4x8 88
V||
|L|I_I-l Ll
5 | L:
,Q | ! @, | | o
Te)
/ #»
064 H7 x 1,5 | 52 Ax M6x12
113 L 113
L
260
325 65 65 65
® & = | e
o Wy s | °
o - - ‘ o
Y - ‘
P A 3 : o | 6
[

8x M6x11 m

Nenngrésse Abmessungen

Bezeichnung L Ly Riemenlange Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [ka]
LM4.2. Bz Hub + 608 L-226 2xHub+ 1040 L-12 9,1 kg + 0,95 kg/100 mm Hub
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| INE TECH-Linearmodul RM4.4 —

mit 4-Rollen-Fluhrung und Zahnriemenantrieb (ohne Abdeckband)

37  Hub 196 37  4x M4x8
8 47.5 85 88
N~ v - |
= 8 AN
o} RIS S i (O 4|3
Q &
Ay
50 4x M6x12
113 Ly 113 064 H7 x 1,5
L
180
25 65 65
s © |
2 EoN—— I8
6 o - 5 =I=EJEE 3
6x M6x11 m
Nenngrésse  Abmessungen
Bezeichnung L Ly Riemenlange Gewicht
[mm] [ka]
RM4.4. NZ Hub + 496 L-226 2 X Hub + 860 7,4 kg + 0,81 kg/100 mm Hub
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LINE TECH-Linearmodul RM4.4 e

mit 4-Rollen-Fluhrung und Zahnriemenantrieb (mit Abdeckband)

264 37
42 475 85 4x M4x8 88
=l R —
N~ o P |
< 2o =3
) o -
o! © )4ls
N
@64 H7 x 1,5 52 Ax Méx12
113 Ly 113
L
180
25 65 65
% o — © |
¢ P IR
e o e 5 > o | o
I
6x M6x11 m
Nenngrésse  Abmessungen
Bezeichnung L [ Riemenlange Lange Abdeckband Gewicht
[mm] kol
RM4.4. BZ Hub + 564 L-226 2 xHub+995 L-12 8,2 kg + 0,83 kg/100 mm Hub
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e LINE TECH-Linearmodul RM4.6

mit 6-Rollen-Fluhrung und Zahnriemenantrieb (ohne Abdeckband)

219 h7
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301 37
8 100 85 4x M4x8 88
=] w. | 4x M6x12
S s
O,
7 o
264 H7 x 1,5 52
113 Ly 113
L
285
45 65 65 65
% | e
g %@ o - % |
. ; z z = I 23
8x M6x11 m
Nenngrésse  Abmessungen
Bezeichnung Riemenlange Gewicht
[mm] kal
RM4.6. NZ Hub + 601 2 X Hub + 965 9,2 kg + 0,81 kg/100 mm Hub




e —— LINE TECH-Linearmodul RMA4.6 e

mit 6-Rollen-Fluhrung und Zahnriemenantrieb (mit Abdeckband)

37 Hub 369 37
42 100 85 4x M4x8 88
4x M6x12
ﬂ_... EEI_H]
~ ; j j
N I 1
ol 0¥ e o O )4z
5 ?[
<

0

264 H7 x 1,5 52

113 L 113
L
285
45 65 65 65
0
e e R 5 5 5 o | o
[

Nenngrésse  Abmessungen

Bezeichnung L [ Riemenlange Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [kal
RM4.6. Bz Hub + 669 L-226 2xHub+ 1100 L-12 10,0 kg + 0,83 kg/100 mm Hub
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=== | INE TECH-Linearmodul LM5/RM5

Baugrésse 110

LINETECH | 28

Detail-Inhaltsverzeichnis

— Massbilder LM5/RM5 (Baugrosse 110):
- LM5.2 mit Linearschienenflihrung und Spindelantrieb

Seite(n)

29

- LM5.2 mit Linearschienenflihrung und Zahnriemenantrieb
- RM5.4 mit 4-Rollen-Fuhrung und Zahnriemenantrieb

30-31
32-33

- RM5.6 mit 6-Rollen-Fuhrung und Zahnriemenantrieb

34-35




D LINE TECH-Linearmodul LM5.2 =

mit Linearschienenfiihrung und Spindelantrieb

50 28 394 Hub 28 25
42 110 4x M10x20
e
e ] = © i
g ® R
© 8
o
©
Schmieréffnung | 13 Lm
55 L
310
42,5 75 75 75 8x M8x18
— v
— ? ? ? ?
o o
=t s
[o¢]
o o

Nenngrésse  Abmessungen

Bezeichnung L Ly Spindellange La&nge Abdeckband Gewicht
[mm] [kal
LM5.2. Hub + 525 L-75 L+50 L-30 16,8 kg + 1,90 kg/100 mm Hub
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 LINE TECH-Linearmodul LM5.2

mit Linearschienenfliihrung und Zahnriemenantrieb (ohne Abdeckband)

24,5 __ Hub_ 321 245
8 110 85
= 4x M4x8
@ % i 88
i
Qo
Anp= © 3
L 4x Mex12
0 64 H7x2.5
69,5
150 Lu 150
L
305
40 75 75 75
JI |
) ) °
3 o, ) 2
() [0) =ﬂ Y Y Y Y []
I 1 | Y had hd had
8x M8x18 |_J
Nenngrésse  Abmessungen
Bezeichnung L Ly Riemenlange Gewicht
[mm] kal

LM5.2. NZ Hub + 670 L -300 2 X Hub + 1144 18,6 kg + 1,48 kg/100 mm Hub
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LINE TECH-Linearmodul LM5.2

mit Linearschienenfiihrung und Zahnriemenantrieb (mit Abdeckband)

Hub 389 . _185
o 18,5 % 42 110 85 I M ‘ .
| | |
i e e———— R
- E B
E=Ii o » 2
4
= ! 4x MBx12
064 H7x2.5
69,5
150 Lu 150
L
305
40__ 75 75 75
1 1
[ [) ] @
0 0
8 a3 2 2
O i
[0) Q Py Py Py Py ] [
L 1 N hd hd ~ L

8x M8x18 |_J

Nenngrésse Abmessungen
Bezeichnung L L

" Riemenlange Lange Abdeckband Gewicht
[mm]

[kal

LM5.2. Bz Hub + 726 L-300 2xHub + 1256 L-14 19,5 kg + 1,50 kg/100 mm Hub
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| INE TECH-Linearmodul RM5.4 —

mit 4-Rollen-Fluhrung und Zahnriemenantrieb (ohne Abdeckband)

24,5 Hub 256 , 245
8 |, 775 85 4x M4x8
< N 88
+ 101
Qo
Rle b 3
4x M6x12
064 H7x2.5 |
69,5
150 Lm 150
L
240
45 75 75
| [
) ) — o )
. —
8 [} S =
[} [} - - > = )
I i h il I
6x M8x18 \\J

Nenngrésse  Abmessungen

Bezeichnung L Ly Riemenlange Gewicht

[mm] kal
RM5.4. NZ Hub + 605 L - 300 2 X Hub + 1080 17,3 kg + 1,46 kg/100 mm Hub
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——————— LINE TECH-Linearmodul RM5.4

mit 4-Rollen-Fluihrung und Zahnriemenantrieb (mit Abdeckband)

18,5 Hub 324 , 185
. 42 T+ 7.5 85 4x Mdx8 .
= [T
i S S—
R o )
- = © 9 3
4x Méx12
@ 64 H7x2.5
69,5
150 L 150
L
240
45 75 75
I [
) o = ) )
f}}
3 Q 6] =
U
(0] (0] o o o, — @ 4
I haN hil il |
6x M8x18 U

Nenngrésse  Abmessungen

Bezeichnung L [ Riemenlange Lange Abdeckband Gewicht

[mm] kol
RM5.4. Bz Hub + 661 L-300 2xHub+ 1192 L-14 18,4 kg + 1,48 kg/100 mm Hub
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e LINE TECH-Linearmodul RM5.6

mit 6-Rollen-Fluhrung und Zahnriemenantrieb (ohne Abdeckband)

24,5 Hub 421 245
¥ H - 160 85 4x M4x8 ‘ 88
1 %
©
& 2 b a| 8
o+ X o]
4x M6x12
0 64 H7x2.5
69,5
150 ‘ Lu 150
L
405
15 75 75 75 75 75
I [ o I=ﬁl I [ [ I
8 Q 6 o6 > o5 e
O —
[0) [0) m - - Y Py - - [ [
I 1 L hil hd hid hid | I
12x M8x18 |_J
Nenngrésse  Abmessungen
Bezeichnung L Ly Riemenlange Gewicht
[mm] kal
RM5.6. NZ Hub + 770 L - 300 2 X Hub + 1240 21,8 kg + 1,46 kg/100 mm Hub
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—————— LINE TECH-Linearmodul RM5.6 e

mit 6-Rollen-Fliihrung und Zahnriemenantrieb (mit Abdeckband)

18,5 Hub 489

42 1 :
g - 60 85 4x M4x8 83
) 1T )

] L
©
& 2 b gl 8
¢ X &
| ax Mex12
© 64 H7x2.5
69,5
150 Lwm 150
L
405
15 75 75 75 75 75
] 1
[ [) ] o
& T o
3 [©F @) © 0 =
> A\
Q (0] - - - - - - (] [
: & & & & & /
12x M8x18 |_J

Nenngrésse  Abmessungen

Bezeichnung L [ Riemenlange Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [kal
RM5.6. Bz Hub + 826 L-300 2xHub+ 1352 L-14 22,8 kg + 1,48 kg/100 mm Hub
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 LINE TECH-Linearmodule

Abmessungen Motoranbau

Abmessungen Motoranbau

Die Hauptmasse des Motoranbaus sind
auf dieser Seite aufgeflhrt. Die Masse
in den Bildern 13-16 gelten auch fur die
entsprechenden achssymetrischen Aus-
fUhrungen (Anbau links oder unten).

Der Motoranbau steht in den meisten
Fallen nach unten und oben vor (je nach
Baugrdsse von Motor und Linearmodul).

Adapterplatte
Je nach Motor

Bild 13

Nenn- Abmessungen
grésse A, A, B C D, D, E F G
[mm]

LM3 300 300 120 70 178 178 66 * *
RM3 = = = = = = = = *
LM4 300 300 120 70 178 178 66 * *
RM4 = = = = = = = = *
LM5 300 300 120 70 178 178 66 * *
RM5 = = = = = = = = *

* Mass abhangig vom Motorentyp

Spindelantrieb mit Kupplung und Zwischenflansch

Bild 15
Spindelantrieb mit seitlichem Motoranbau oben

LINETECH | 36

Bild 14
Spindelantrieb mit seitlichem Motoranbau rechts

Adapterplatte
Je nach Motor

Bild 16
Zahnriemenantrieb rechts mit Kupplung und Zwischenflansch



LINE TECH-Linearmodule om

Notizen
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=== LINE TECH-Linearmodule ————

Nuten und Nutensteine, Profilquerschnitte LM3/RM3

Nuten und Nutensteine a

Bei allen Baugrdssen sind die Profile und zum Teil auch die
Schlitten mit Nuten ausgestattet. Die Linearmodule LM4/RM4 w
und LM5/RM5 haben keine Nuten im Schlitten. Die Befestigung

bei diesen beiden Typen erfolgt Uber Befestigungsbohrungen.

Die Lage der Nuten sowie die maximalen Einschraubtiefen sind Nuten- Mass ,a“ Material Bestell-

in den Profilquerschnitten dargestellt. breite bezeichnung
[(mm] [mm]

Es kénnen entsprechend der Nutenbreite Nutensteine der Ty-

pen NS5, NS6 und NS8 verwendet werden 5 M3/ M4 / M5 St/lnox | NS5__

Die Nutensteine kdnnen bei LINE TECH bezogen werden. Als 6 M4 / M5 / M6 St/Inox | NS6 __

Bestellnummer missen Grosse, Material und Anschlussgewin- 8 M4 / M5 / M6 / M8 St/lnox | NS8 __

de definiert werden (z.B. NS5 St M5). Die erhéltlichen Typen Material T T

sind in nebenstehender Tabelle aufgeflhrt. b
Mass ,a

Beispiel: NS5 St M5

Profilquerschnitte
LM3.2 LM3.2 RM3.4/6
mit Linearschienenfuhrung mit Linearschienenfdhrung mit Rollenfdihrung
und Spindelantrieb und Zahnriemenantrieb und Zahnriemenantrieb

5
5
]
O
Ax
\J_i
© O £ =
5
40 *LE
M1:2 M1:2 M1:2
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Profilquerschnitte LM4/RM4

LM4.2 LM4.2
mit Linearschienenflhrung und Spindelantrieb mit Linearschienenfuhrung und Zahnriemenantrieb

2}

45.5

RM4.4/6
mit Rollenfdhrung und Zahnriemenantrieb

© @
OEE——B 0| »

v

=

Jp
53 \i

42

45.5

21
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== LINE TECH-Linearmodule —

Profilquerschnitte LM5/RM5

LM5.2 LM5.2
mit Linearschienenflihrung und Spindelantrieb mit Linearschienenfihrung und Zahnriemenantrieb

RM5.4/6
mit Rollenfdihrung und Zahnriemenantrieb

20
60 |

45
56,7

25

M1:2
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LINE TECH-Linearmodule o

Notizen

41 | LINE TECH



 LINE TECH-Linearmodule

Berechnungsrichtlinien

Auslegung

Eine exakte Bestimmung der Lebens-
dauer ist den betreffenden Unterlagen
Uber LinearschienenfUhrungen, bzw.
Kugelgewindetriebe zu entnehmen. Auch
fUr den Zahnriementrieb verweisen wir auf
die entsprechende Literatur.

Da in der Regel die Schienen- oder Rol-
lenfUhrung fur die Lebensdauer massge-
bend ist, kbnnen zur groben Bestimmung
folgende Formeln verwendet werden:

Dynamische Beanspruchung
Die nominelle Lebensdauer L, errechnet

man aus der dyn. Tragzahl Cdyn [N] und
der Belastung F, [N]:

dass ein ausreichend tragféhiges Linear-
modul gewahlt wurde, die statische
Kennzahl fg. Unter Berlcksichtigung der
statischen Tragzahl G, [N] und der Belas-
tung F, [N] ergibt sich:

Wenn fg > 1, ist eine gentigende Sicher-
heit vorhanden.

Wenn fg < 1, bitten bei LINE TECH riick-
fragen.

Anmerkung
Die oben genannten Formeln sind nur

gultig, wenn alle Linearlager gleichmassig
belastet werden, d. h. wenn die Belas-

Auslegung des Antriebmotors

Der Antriebsmotor ist das Bindeglied
zwischen dem elektrischen Ansteuersi-
gnal und der an eine Last abgegebenen
Bewegung.

Grdsse und Typ eines Antriebsmotors
sind im wesentlichen von der Belastung,
den Anforderungen an die Geschwindig-
keit und die Beschleunigung abhangig.
Allen Berechnungen sollten die ungins-
tigsten Betriebsbedingungen zugrunde
gelegt werden.

FUr die optimale Antriebseinheit stehen
bei LINE TECH Schritt-, DC- und AC-Ser-
vomotoren sowie passende Bahn- oder
Streckensteuerungen zur Verflgung.

Um fur lhre Anwendung den richtigen
Motor bestimmen zu kdnnen, sind nach-
stehend Formeln und Beispiele aufge-

o (ﬂ])s [10° m Rolstrecke] tung .F' aufldie Mitte gles Schlitten§ wirkt.  flhrt.
F, Speziell bei vertikal eingebauten Line-
armodulen muss der Antrieb (Spindel,
Zahnriemen etc.) Uberpruft werden. Bei
Statische Beanspruchung LINE TECH stehen verschiedene Pro-
gramme zur Verflgung. Stellen Sie uns
Bei rein statischer Beanspruchung oder alle ndtigen Angaben zur Verflgung, wir
Stdssen errechnet man zum Nachweis, beraten Sie gerne.
Legende zu den Formeln auf Seite 33:
d [mm] = Durchmesser Spindel M, [Nm] = Lastmoment
d, [mm] = Durchmesser treibendes Rad My [Nm] = Motormoment (aus Motorenkatalog)
d, [mm] = Durchmesser getriebenes Rad M o [NM] Motor-Spitzenmoment
d, [mm] = Durchmesser Ritzel oder Zahnriemenscheibe | m; [ka] Externe Belastung (linear bewegte Masse)
FL [N] = Vorschubkraft n, [min"] = Kritische Drehzahl fir Spindelantrieb
i [ = Untersetzung Ny [min"] = Motordrehzahl
J kgm?] = Massentragheitsmoment p [mm] = Spindelsteigung
Jq kgm? = Massentragheitsmoment treibendes Rad Pa W] = Abgegebene Leistung
Jy kgm?] = Massentragheitsmoment getriebenes Rad Sg [mm] Beschleunigungs- bzw. Bremsweg
Iy kgm?] = Massentragheitsmoment des Motors tg [s] Beschleunigungs- bzw. Bremszeit
Jr [kgm?] = Rotatorisches Massentragheitsmoment t [s] Laufzeit mit Lastmoment
N lkgm?] = Translatorisches Massentragheitsmoment ty [s] = Stillstandszeit ohne Last
| [mm] Lange Spindel % [m/s] = Vorschubgeschwindigkeit
Mg [Nm] = Beschleunigungs- bzw. Bremsmoment n [ Mechanischer Wirkungsgrad, bezogen
M, [Nm] = Motor-Dauerdrehmoment auf die Motorwelle
(Wert aus Motorenkatalog)
My [Nm] = Effektivwert des abgegebenes Motor-
drehmomentes
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—— LINE TECH-Linearmodule cm

Berechnungsrichtlinien

Ja
j= 91
=3
Ji
v
Motordrehzahl [min"] | n, =
d
Kritische Drehzahl [min"] | n, = 120 - 10° - e
Last t (Nm] | M R M q - FL
astmomen m =p - i— = -
- 2000 - w - ® 2000
P \? d, \2
Translatorisches Massen- kgm?] | J; = m; < ) 106 b= m <_3> 106
tragheitsmoment 2.z 2
Rotatorisches Massen- [kgm?] Jg =77 - d* 11078
tragheitsmoment (fir Stahl)
Summe der reduzierten [kgm?] J o=Jy +d + B U+ )
Massentragheitsmomente (bei Untersetzung 2:1 = i = 0,5)
n, - J
Beschleunigungs- oder [Nm] Mg = —o
Bremsmoment Mg = f(n,,) 9,55 - tg
. 4 -1 s J 4 s J
Beschleunigungs- oder [Nm] | Mg = — Mg = —
Bremsmoment Mg = f(s) p it dg - i - 1g
n, - J
Beschleunigungs- oder [s] tg = M
Bremszeit tg = f(n.) 9,65 - Mg
4omosg o d 4 sy - J
Beschleunigungs- oder [s] | t5 = —_ tg = _
Bremszeit t; = f(sg) p-i- Mg dy - i - Mg
120 - sg 120 - sg
Nach der Beschleunigung [min" | n, = ——— Ny = ———————
erreichte Drehzahl p-i-tg dg - m -0 - tg
n t p - n t d, - - i
Wahrend der Beschleunigung mm] | sy = —+—2 sy = M_ B 7S
zurlickgelegter Weg 120 120
1
Summe der vom Motor zu [Nm] My = — (M + Mp)
Uberwindenden Momente n
My - Ny
Abgegebene Leistun (W] P = —— %
geg g A 0.55
1
Tt (MM + 2t (M /M )?
Effektivwert des abgegebenen [Nm] My, = ‘\/ g M LW v,
Motordrehmomentes Tty + Xt o+t
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Lieferprogramm

Das LINE TECH-Lieferprogramm enthalt
mechanische, elektrische und elektroni-
sche Komponenten, die allen Anforderun-
gen der modernen Handhabungstechnik
und des Sondermaschinenbaus gerecht
werden.

LINE TECH-Positioniereinheiten und LINE
TECH-Linearmodule — nach dem Bau-
kastenprinzip aufgebaute Linearschlitten
— sind aufgrund ihrer konstruktiven
Merkmale hervorragend geeignet fur An-
wendungen mit hohen Prézisions- und
Leistungsanforderungen. Verschiedene
Baugrdssen sowie eine Vielzahl von me-
chanischen Antrieben erlauben anwen-
dungsbezogene Problemldsungen.

LINE TECH-Steuerungen und -Antriebe
wurden speziell fir ein- und mehrach-
sige Positioniersysteme entwickelt.

Das umfangreiche Angebot umfasst
Strecken- und Bahnsteuerungen so-
wie Schrittmotor-, Gleichstrom- oder
Drehstromservoantriebe und wird jedem
Steuerungswunsch gerecht.

LINE TECH ist neben der Herstellung
von Einzelkomponenten spezialisiert auf
die Entwicklung von Systemldsungen.
Selbstverstandlich gehdrt da auch die
Inbetriebnahme durch den LINE TECH-
Kundendienst zum Angebot.

LINE TECH AG
Europastrasse 19
CH-8152 Glattbrugg

Tel. +41-(0)43 211 68 68
Fax +41-(0)43 211 68 69
info@linetech.ch
www.linetech.ch

Ihr LINE TECH-Vertreter:
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